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» Desenvolver um Braco Mecanizado para

Soldagem Circunferencial de Tubulacdes

» Flexibilizar a producao de Spools sem

aumento de custos significativos

» Apresentar melhorias nas condi¢oes de

trabalho do soldador/operador

OBJETIVOS

AUTO

fabrica de

{ ) Spool’S

Fonte: Novarc Technologles




MATRIZ DE DECISAO

BAIXO CUSTO 0,008 0,025
COMPACTO 0,008 0,002
PRODUTIVIDADE 0,035 0,012
FLEXIBILIDADE 0,214 0,118
INTEGRACAO COM O PROCESSO ATUAL 0,038 0,064
CONFIABILIDADE 0,007 0,068 K
NOTA FINAL 31,46% 33,12% Aok
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NOVARC
+ Flexibilidade COLUNAS ~ ™"®%
* Produtividade * Robustez
* Automacao * Confiabilidade
* Dimensodes * Simplicidade 3
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Fonte: Novarc Technologies
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Fonte: Autores. S
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MOVIMENTO ELEVATORIO g‘;{gAE‘

Raiz

* Processo MIG / RMD

Fonte: Autores.
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MOVIMENTO ELEVATORIO

Preenchimento
* Processo

Arame Tubular
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Fonte: Autores.
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Fonte: Autores.
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CONJUNTO ELEVATORIO @ g;z;s‘

Fonte: Autores.




AUTO
SOLDAS

Solugdes

* Perfil comercial USIMINAS

.. .. e Perfil U enrijecido
Principais Caracteristicas: . 200x75x3 mm

« Aco carbono laminado a frio /Braganfer)

O Shopping Center do Aco

L-*f Vista de Planta 12 o

Fonte: Autores.



FUsO DE ESFERAS F Y

* Diametro Nominal: 8 mm
L. L. * Passo:2,5mm
Principais Caracteristicas: . CA (carga dinamica) = 189 kef
* C,A (carga estatica = 381 kgf

BERRNEIINNENINY
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L-‘f Vista de Planta

Fonte: Autores.



AUTO
SOLDAS

C,o0p (carga dinamica) = 3810 N

Principais Caracteristicas: -
* C, (carga estatica) = 5590 N

b

Vista de Planta 14 of:

Fonte: Autores.



AUTO
SOLDAS

Sistema hiperestatico

Principais Caracteristicas:
* Rolamento SKF 6201

Vista de Planta 15

Fonte: Autores.
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Fonte: Autores.



MOVIMENTO OSCILATORIO ()} g;gAs‘

Fonte: Autores.
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MOVIMENTO OSCILATORIO ()} g;gAs‘

Fonte: Autores.

18



MOVIMENTO OSCILATORIO ()} g;gAs‘

Fonte: Autores.
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MOVIMENTO OSCILATORIO (!

AuUTO
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Sem Tecimento Com Tecimento

iko, 2018

Fonte: Autores.
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NECESSIDADE DE MOTOR

Future Release:

Root Pass Seam Tracking & Gap Measurement NOVARC

Fonte: Autores.
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Vista de Elevacao

Fonte: Autores.

AUTO
@ SOLDAS

Principais Caracteristicas:

0
#5.000-0.012

KTC-5017

2X 42.00

i
-‘—i 2X 31.00

e
.

-008 NEMA 17

4X #4-40 UNC
4.3 MIN DEEP

1

0
©22.00-0.03

/4 —
|

t-2)( 15.50

22 ~

,l'l'



ACOPLAMENTO D g;zf,As‘

Vista de Elevacao

Fonte: Autores.
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BUCHA E ROLAMENTOS W§! g;;;s‘

Vista de Elevacao

Fonte: Autores.
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Vista de Elevacgao

Fonte: Autores.

MANCAL

CHAPA DE
APERTO

AUTO
SOLDAS
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CONJUNTO OSCILATORIO

Vista de Elevacao

Fonte: Autores.

MANCAL

APERTO

“GRIP” DA
TOCHA

AUTO
@ SoLDA

S‘
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GRIPDA TOCHA W{ ;\:1;5‘

Fonte: Autores.
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-48,7
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i RETRAGAO DO BRAGOW{! gztf,As‘




RETRAGAO DO BRAGC Q:tiAs‘

Braco Movel:

* Tubo quadrado 50
x50x1,5mm
* Aco ao Carbono

Braco Fixo:

e Tubo quadrado 60
x60x 1,06 mm
* Aco ao Carbono

60
-

[ =
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i TRANSLACAO DA MAQUINA f‘ 221';5‘

Fonte: Autores.
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TRANSLACAO DA MAQUINA f‘ ;\ztiAs‘

Fonte: Autores.



i TRANSLACAO DA MAQUINA f‘ 221';5‘

Fonte: Autores. ‘



CALCULOS - TRILHO SETSAE‘
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Fonte: Autores. 37



i ROTACAO DA COLUNA ginAs‘

Fonte: Autores. ‘



i ROTACAO DA COLUNA ginAs‘
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Fonte: Autores.
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ROTACAO DA COLUNA W{! éinAs‘
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Fonte: Autores.



ROTACAO DA COLUNA W{! éinAs‘
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Fonte: Autores.



SIMULACOES COMPUTACIONAIS g;{‘;A‘

Simplificacao da Estrutura e Geracao da Malha de Elementos Finitos

ANSYS

2019R3
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Fonte: Autores.



PROXIMOS PASSOS

» Aprofundamento das simulac6es computacionais

estaticas, dinamicas, modais e harmonicas

» Determinacao da alimentacao e programacao

dos motores de passo

» Estudos de viabilidade economica

44
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