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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Evaporador - 1 -
; 1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
— - 2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Ago Inox 304
. . ] - 1 3 Aleta Produzido | 20 |Aluminio
4 Tubo de Cobre Comprado | 33 |[Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre
centro
TIVr0. " . .
Brasar com prata universitario @ Conjunto Evaporador Conjunto Evaporador
@ Es Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
— A3 1:3 - 1
Desenhado por | Grupo IARA Data de Criagao | 01/11/2020
Reviséo |3 Data da Ultima Revisao| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 01
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Evaporador - 1 -
1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Aco Inox 304
3 Aleta Produzido | 20 [ Aluminio
4 Tubo de Cobre Comprado| 33 |Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre
centro
universitario { Conjunto Evaporador Aleta
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:2 Alumini 20
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 uminio
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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Q~ Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
— i i - Conjunto Evaporador - 1 -
/@L _ @ o 1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
rb ; ~ 2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Aco Inox 304
&< 3 |Aleta Produzido | 20 | Aluminio
143,4 20| 20
4 Tubo de Cobre Comprado| 33 |Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre
centro
universitario { Conjunto Evaporador Chapa Lateral Esquerda
‘ E\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:2 Ago Inox 304 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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M6- @6.60Normal (H13) THRU
22,2
o O O O O O )
// Bend Angle = 90.00
. O O O O O O
[sg]
N
N
© 0000 |l
Bend Direction = down
o o O O O O -t
O~ Bend Sequence ID = 1
\ M6- 6.60Normal (H13) THRU
O @] @)
266,2
Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Evaporador 1
1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Aco Inox 304
3 Aleta Produzido | 20 [ Aluminio
4 Tubo de Cobre Comprado| 33 |Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre
centro
universitario { Conjunto Evaporador Chapa Lateral Esquerda
w Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 3 4 5 6 7 A3
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143,4 20| 20
Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Evaporador - 1 -
1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Aco Inox 304
3 Aleta Produzido | 20 [ Aluminio
4 Tubo de Cobre Comprado| 33 |Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre
centro
universitario { Conjunto Evaporador Chapa Lateral Direita
‘ = Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 4 6 7 A3




223,4

22,2

M6- ¥6.60Normal (H13) THRU

9]

Bend Direction = up

| Bend Angle = 90.00

T Bend Radius = 2.00

| ——Bend Sequence ID =1

@) O @) J
M6- ©6.60Normal (H13) THRU
266,2

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Evaporador - 1
1 Chapa Lateral Direita Produzido 1 Ago Inox 304
2 Chapa Lateral Esquerda | Produzido 1 Aco Inox 304
3 Aleta Produzido | 20 [ Aluminio
4 Tubo de Cobre Comprado| 33 |Cobre
5 Cotovelo Comprado | 32 |Cobre

centro

universitario Conjunto Evaporador Chapa Lateral Direita

{
u Conjunto Pertencente Nome da Pega

IAR A

Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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Soldar porcas 20 — P
+
AN
o | |
O
Corte A_A Item n° Nome da Peca Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco inox 304
| | 2 Chapa 2 Produzido 1 Ago inox 304
| | 3 Chapa 3 Produzido 1 Aco inox 304
- @ - @ 1— 4 Chapa 4 Produzido | 13 |Aco inox 304
I I 5 Chapa 5 Produzido Ago inox 304
| 6 Chapa 6 Produzido Ago inox 304
; 7 Chapa 7 Produzido 1 Ago inox 304
o U® 4 8 Chapa 8 Produzido 1 |Ago inox 304
Lo I 9 Porca Sextavada ISO 4032 - M5 | Comprado | 10 | Ago inox 304
1 6 4 10 Porca Sextavada ISO 4032 - M4 | Comprado 4 |Ago inox 304
> CE[]CI“O . . . . .
universitario f Conjunto Caixa de Ar Conjunto Caixa de Ar
‘%‘ \ A‘ﬁ
@ < Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1: Aco | 4 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 6o Inox 30
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha




Soldar porcas

Nome da Peca Origem Material
Conjunto Caixa de Ar - -
1 Chapa 1 Produzido Aco inox 304
2 Chapa 2 Produzido Ago inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13 |Aco inox 304
5 Chapa 5 Produzido Aco inox 304
6 Chapa 6 Produzido Ago inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco inox 304
9 Porca Sextavada ISO 4032- M5 | Comprado | 10 | Ago inox 304
10 Porca Sextavada ISO 4032 - M4 | Comprado 4 |Ago inox 304
centr‘o . ) . . . .
universitario f Conjunto Caixa de Ar Conjunto Caixa de Ar
‘%\ \ _A‘ﬁ
@ E3 Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A 1: Aco | 4 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 6o Inox 30
Reviséo | 3 Data da Ultima Reviséo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
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CD Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
52,5 (Dbﬂ - | Conjunto Caixa de Ar - 1 |-
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
‘ o)) 3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
o + 7 & 4 Chapa 4 Produzido | 13 |Ago Inox 304
% 5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
+ 6 Chapa 6 Produzido 2 Ago Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
,\% — 4 -+ — % 8 |Chapa8 Produzido | 1 |Ago Inox 304
CD'\ ‘ ‘ 9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 1
‘ = Conjunto Pertencente Nome da Pega
304 caata A3 15 Ago Inox 304 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 : G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 5 6 7 A3
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Bend Sequence ID = 3
Bend Direction = down
Bend Angle = 90.00

Bend Radius = 2.00

2141

M4- @4.50Normal (H13) THRU ————#=

M4- @4.50Normal (H13) THRU —f———»=

D —

)

349,7

/.

)\

Bend Radius = 2.00
Bend Angle = 90.00

Bend Direction = down

Bend Sequence ID =4

Bend Sequence ID = 2
Bend Direction = down
Bend Angle = 90.00

Bend Radius = 2.00

—— M4- @4.50Normal (H13) THRU

—— M4- @4 50Normal (H13) THRU

Bend Radius = 2.00
Bend Angle = 90.00
Bend Direction = down
Bend Sequence ID = 1

Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material

- Conjunto Caixa de Ar 1

1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304

Sﬁ:ggsltérin Conjunto Caixa de Ar Chapa 1

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

IARA
A3 1:5 Ago | 304 1
304 Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 | 4 5 6 7 A3
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa da Ar Chapa 2
‘ = Conjunto Pertencente Nome da Pega
DETAIL C IAKA A3 1:2 Ago Inox 304 1
Desenhado por | Grupo IARA Data de Criagdo | 01/11/2020
S C AL E 2 . 1 Revisao| 3 Data da Ultima Reviséo| 03/12/2020|  Folha Escala Material | Quantidad
- Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
| 2 4 6 7 A3
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 3
‘ = Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:2 Ago Inox 304 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 3 4 6 7 A3
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 4
‘ o Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:2 Ago Inox 304 2
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 6 7 A3
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
o - Conjunto Caixa de Ar - 1 |-
A 1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 5
‘ o Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:1 Ago Inox 304 2
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
80 4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 6
‘ o Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:2 Ago Inox 304 2
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
6 7 A3
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R3 CD’\%:( R6 =1
97,7 3

560

474

40

23

Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 7
‘@ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
4 6 7 A3




1 | 2 3 | 4 5 6 | 7 | 8
Bend Sequence ID =1 Bend Radius = 3.00 M6- @Normal (H13) THRU CSUNK #13.71X90°
j Bend Angle = 90.00 Bend Radius = 3.00
Bend Direction = down —
. L Bend Angle = 90.00
Bend Direction = up o
Bend Angle = 90.00 Bend Direction = up
. Bend Sequence ID = 2 — Bend Sequence ID = 4
Bend Radius = 2.00 q | 403
- T 801 » = | J
S | " |
Bend Sequence ID =5
Bend Sequence ID =3 — Bend Direction = down
Bend Direction = up Bend Angle = 90.00
Bend Angle = 90.00 Bend Radius = 2.00
Bend Radius = 3.00 Bend Sequence ID = 6
Bend Direction = up
M6- @Normal (H13) THRU CSUNK 13.71X90° Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 3.00
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar 1
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Caixa de Ar Chapa 7
M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A _
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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» 22 2 -
@30 018
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
30 Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Caixa de Ar Chapa 8
M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 21 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 6 7 A3




2 6 7 8
Bend Sequence ID = 1
Bend Direction = up
Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 2.00
o
™
©18.00 THRU

221

N

Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
57’2 - Conjunto Caixa de Ar - 1 -
1 Chapa 1 Produzido 1 Aco Inox 304
2 Chapa 2 Produzido 1 Ago Inox 304
3 Chapa 3 Produzido 1 Aco Inox 304
4 Chapa 4 Produzido | 13  [Ago Inox 304
5 Chapa 5 Produzido 2 Aco Inox 304
6 Chapa 6 Produzido 2 Aco Inox 304
7 Chapa 7 Produzido 1 Ago Inox 304
8 Chapa 8 Produzido 1 Aco Inox 304
9 Porca Sextavada I1SSO 4032-M4 | Comprado 4 Ago Inox 304
10 Porca Sextavada 1SS0 4032-M5 | Comprado | 10 | Aco Inox 304
centro
universitario { Conjunto Caixa de Ar Chapa 8
M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 21 Ago Inox 304 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 6 7 A3
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31 Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
ASO 1 1 0 1 49,8 57 65,2 - Conjunto Filtrante - 1 -
e 1 Suporte Filtragem 1 Produzido 1 Aco
1 31 2 Suporte Filtragem 2 Produzido 1 Ago
3 c Produzido 1 Ago
4 d Produzido 1 Ago
5 e Produzido 1 Aco
6 f Produzido 1 Aco
| | o 7 g Produzido 1 Aco
f f N 8 |h Produzido | 1 |Ago
— % — % centro . ] ]
universitario { Conjunto Filtrante Suporte Filtragem 1
50 50 E\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
- IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 01:05 Ago !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 5 6 7 A3




Bend Radius = 3.00

Bend Angle = 90.00

Bend Direction = up
Bend Sequence ID = 4

Bend Radius = 3.00

Bend Angle = 90.00
/Bend Direction = down

f % Bend Sequence ID =5
- Bend Sequence ID = 3
- Bend Direction = up
Bend Angle = 90.00
| —Bend Radius = 3.00
DR —— M4 x 0.7 THRU
Bend Sequence ID = 2 \ \—7— M4 x 0.7 THRU
Bend Direction = up \ —— M4 x 0.7 THRU
Bend Angle = 90.00
- Bend Radius = 3.00X
7o)
o
N~
@—— ©15.00 THRU
/'o
M6 x 1.0 THRU — Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Filtrante 1
1 Suporte Filtragem 1 Produzido 1 Aco
2 Suporte Filtragem 2 Produzido 1 Ago
3 c Produzido 1 Ago
© © 4 d Produzido 1 Ago
5 e Produzido 1 Aco
Bend Sequenge ID =1 — 6 |f Produzido| 1 |Ago
Bend Direction = up — 7 g Produzido | 1 |Ago
8 h Produzid 1 Al
Bend Angle = 90.00 — oo @
Bend Radius — 300 | universitario @ Conjunto Filtrante Suporte Filtragem 1
E\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
475,3 IARA i
Desenhado por| Grupo IARA__| Data de Criagao] 01/11/2020 As 01:08 Ago !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 5 6 7 A3
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Filtrante - 1 -
1 Suporte Filtragem 1 Produzido 1 Aco
2 Suporte Filtragem 2 Produzido 1 Ago
3 c Produzido 1 Ago
4 d Produzido 1 Ago
5 e Produzido 1 Aco
6 f Produzido 1 Aco
7 g Produzido 1 Aco
8 h Produzido 1 Aco
centro
universitario { Conjunto Filtrante Suporte Filtragem 2
‘ E\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:05 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

3 4 5 6 7 A3




1 2 3 4 5 6 | 7 | 8

Bend Sequence ID =4
Bend Direction = up
Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 3.00

Bend Radius = 3.00

Bend Angle = 90.00 Bend Radius = 3.00
Bend Angle = 90.00

Bend Direction = down

Bend Sequence ID =2

Bend Direction = up
Bend Sequence ID =3

A

2 : PR
° ° O
© I 0 \

\ Bend Sequence ID = 1

\Bend Direction = up

\ Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 3.00

739,1

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Filtrante - 1
1 Suporte Filtragem 1 Produzido 1 Aco
2 Suporte Filtragem 2 Produzido 1 Ago
3 c Produzido 1 Ago
4 d Produzido 1 Ago
5 e Produzido 1 Aco
6 f Produzido 1 |Ago
7 g Produzido | 1 | Ago
8 h Produzido 1 |Aco
centro
universitario { Conjunto Filtrante Suporte Filtragem 2
h\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:05 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

1 2 3 4 5 6 7 A3




15

20

f

Qﬂ)

46

23

™
Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco
centro
universitario { Conjunto Coletor Batente
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 02:01 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

6 7 A3




30

Bend Sequence ID =1

Bend Direction = up
/ Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 2.00

/

K ¥ ¥

63,7

L— M6- @Normal (H13) THRU CSUNK (13.71X90°

20

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco
centro
universitario { Conjunto Coletor Batente
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 02:01 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
— —|— 3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco
centro
universitario { Conjunto Coletor Coletor
H ‘ <t Conjunto Pertencente Nome da Pega
_ IAR A
H A3 01:02 Ago | 1
< Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 o inox
N~ Revisdo| 3 Data da Ultima Revisao| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
= Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

3 4 5 6 7 A3




2 3 4 5 6 7 8
Bend Sequence ID = 2 .
Bend Radius = 2.00
Bend Direction = up Bend Angle = 90.00
Bend Angle = 90.00 O o Bend Direction = up
Bend Radius = 2.00 Bend Sequence ID = 1
o
<
N
@) O O
% :\\
Bend Sequence ID =4 . Bend Radius = 2.00
Bend Direction = up Bend Radius = 3.00 — Bend Anal 90.00
_ en ngle = .
Bend Angle = 90.00 Bend Angle = 5.00 — 9
Bend Radius = 2.00 Bend Direction = down — Bend Direction = up
Bend Sequence ID = 5— Bend Sequence ID = 3
704,4
Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor 1
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco
Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Coletor Coletor
w Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A _
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 01:02 Ago Inox !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 5 6 7 A3




60

275

550

e

590

Nome da Pega Origem |Quant.| Material
Conjunto Coletor - 1 -
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco

centro
universitario

IAR A

Conjunto Coletor

Suporte Bandeja

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

Desenhado por | Grupo IARA Data de Criagdo A3 01:05 Ago 2
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA Data de aprovagao Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

7

A3




1 2 3 4 \ 5 6 7 8
630
Bend Sequence ID = 2 Bend Angle = 90.00
— Bend Direction = up r Bend Radius = 4.00
<
'\.. 2 2 ‘
N
o
@ @
| = ~ J

\

i

J

]

Bend Sequence ID =1
Bend Direction = down

— M6- @Normal (H13) THRU CSUNK @13.71X90°

M5- @5.50Normal (H13) THRU

M6- @Normal (H13) THRU CSUNK @13.71X90°
\

L Bend Radius = 4.00
Bend Angle = 90.00

F

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor 1
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco

centro

universitario

Conjunto Coletor

Suporte Bandeja

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

IARA
A3 01:02 A 2
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 5 6 7 A3
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214
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -

1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox

3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco

4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco

5 Batente Produzido 1 Aco

centro
universitario { Conjunto Coletor Suporte Inferior
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:02 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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7

A3




269,5

M5- #5.50Normal (H13) THRU

Bend Radius = 3.00
Bend Angle = 90.00

Bend Direction = up
Bend Sequence ID =2

20

ML

7

—

AR RRA

e

Bend Sequence ID = 1
Bend Direction = up

Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 3.00

M5- @5.50Normal (H13) THRU

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor 1
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco

centro

universitario

Conjunto Coletor

Suporte Inferior

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

IARA
A3 01:02 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 5 6 7 A3




157

34

320

324

574

102

Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -
1 Coletor Produzido 1 Aco Inox
2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
3 Suporte Bandeja Produzido 2 Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco

centro
universitario

&
IAR A

Conjunto Coletor

Bandeja Coletora

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 01:05 Ago Inox !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

6

7

A3




— Bend Radius = 2.00

— Bend Angle = 90.00
— Bend Direction = up
— Bend Sequence ID = 1

770,4

Bend Radius = 2.00 — NM— Bend Radius = 2.00

Bend Angle =90.00 —+—m» Bend Angle = 90.00

Bend Direction = up — l— Bend Direction = up

Bend Sequence ID =4 —
— Bend Sequence ID = 2

-

Bend Sequence ID =3 —
Bend Direction = up — Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Coletor - 1 -
Bend Angle =90.00— 1 Coletor Produzido 1 | Ago Inox
i 2 Bandeja Coletora Produzido 1 Aco Inox
Bend Radius = 2.00 — 3 Suporte Bandeja Produzido | 2 |Aco
4 Suporte Inferior Produzido 1 Aco
5 Batente Produzido 1 Aco
5204 centro . .
’ universitario { Conjunto Coletor Bandeja Coletora
‘ iﬁ\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:05 Aco | 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 o inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

2 3 4 5 6 7 A3
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20 | 20 40 29
20 35,5 (15| 31 16,5
< Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
Conjunto Comando - 1 -
Caixa de Comando Produzido 1 Aco
‘ (D’\O Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Comando Caixa de Comando
7<+\A/ ‘%f}/\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
| K
” o — A3 01:02 Ago 1
N Desenhado por | Grupo IARA Data de Criagdo | 01/11/2020
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
50 Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 | 6 7 A3




1 | 2 3 | 4 | 5 6 7 8
— Bend Radius = 2.00
@10.00 THRU — Bend Angle =90.00
— M3 x 0.5 THRU
©10.00 THRU — Bend Direction = up
— Bend Sequence ID = 4
| — @10.00 THRU
~0O PO | Q—
M3 x 0.5 THRU M3 x 0.5 THRU
| — M3 x 0.5 THRU
M3 x 0.5 THRU — S H s
/ Qe M6- ?6.60Normal (H13) THRU
Bend Radius = 2.00 Bend Sequence ID =3
M3 x 0.5 THRU — — M3 x 0.5 THRU
B (M0 o -« |
M3x 0.5 THRU —— | o= M3 x 0.5 THRU
Bend Angle = 90.00 Bend Direction = up
M3 x 0.5 THRU =0 Ca— M3 x 0.5 THRU
q‘.
O= M3 x 0.5 THRU -
Bend Direction = up Bend Angle = 90.00
O M3 x 0.5 THRU
#10.00 THRU 7/9 9
9
Bend Sequence ID = 1 /A Bend Radius = 2.00 o
10.00 THRU — \\\
/9 Qe—{—— M6- 76.60Normal (H13) THRU |
#10.00 THRU —|
©10.00 THRU Q
Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
Bend S;equence ID = 2 o 1 2::‘:[:: gz::::;) Prod:Jzido 1 Aco
Bend DireCtion = Up T Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Comando Caixa de Comando
Bend Angle = 9000 - ‘%i\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
Bend Radius = 2.00 — Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagé:) 01/11/2020 A3 01:02 Ago !
266 4 Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
4 Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 3 | 4 5 6 7 A3
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30
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( 3 o
©| H = A R?
— || -
N 2/ |
183,4
N
N
A
= S on
o -/ >4
~ - - Item n° Nome da Pega Origem | Quant.| Material
- Conjunto Aditivo - 1 -
20 20 1 Suporte Sensor Produzido 1 Aco inox
2 Suporte Traseiro Evaporagédo | Produzido 1 Aco
3 Suporte Dianteiro Evaporagdo | Produzido 1 Aco
. - -
ﬁﬁﬁler?s.tério / Conjunto Aditivo Suporte Dlan}elro
‘? i Evaporag&o
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:01 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

6

7

A3




3 \ 4 5 \

f M6 x 1.0 THRU

M6 x 1.0 THRUj

Bend Sequence ID = 3
Bend Direction = up

Bend Angle = 90.00

Bend Radius = 3.00

150,3

5

5

Bend Radius = 3.00

Bend Angle = 90.00

Bend Direction = up

Bend Sequence ID = 2

M6- @Normal (H13) THRU CSUNK #13.71X90° |

Ben

d Radius = 3.00 —
Bend Angle = 90.00 —
Bend Direction = up —

Bend Sequence ID =1 —

L M6- @®Normal (H13) TH

RU CSUNK ©13.71X90°

183,4
239,9
Item n° Nome da Pega Origem | Quant.| Material
- Conjunto Aditivo 1
1 Suporte Sensor Produzido 1 Aco inox
2 Suporte Traseiro Evaporagédo | Produzido 1 Aco
3 Suporte Dianteiro Evaporagdo | Produzido 1 Aco
. - -
ﬁﬁﬁle"fs.tario , Conjunto Aditivo Suporte Dlan}elro
‘? i Evaporag&o
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:01 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 3 4 5 6 7 A3
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[ce]

o

<
©
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[ce]

10

15

50

92

Item n°®

Nome da Pega

Origem | Quant.| Material

Conjunto Aditivo

R 1 -

Suporte Sensor

Produzido Aco inox

1
Produzido 1 Aco
1

2 Suporte Traseiro Evaporagao
3 Suporte Dianteiro Evaporagdo | Produzido Aco
centro
universitario { Conjunto Aditivo Suporte Sensor
i Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 02:01 Agoi 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 G0 Inox
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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10

o
7o}
R6,9 R3,9 /7R
2 L
[ce]
Al
A
183,4
Item n° Nome da Pega Origem | Quant.| Material
- Conjunto Aditivo - 1 -

1 Suporte Sensor Produzido 1 Aco inox

2 Suporte Traseiro Evaporagédo | Produzido 1 Aco

3 Suporte Dianteiro Evaporagdo | Produzido 1 Aco

centro
universitario { Conjunto Aditivo Suporte Traseiro Evaporagédo
E\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 01:01 A 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha

2 3 4 5 6 7 A3




1 2 3 6 7 8
A
fM6x1.0THRU fM6x1.0THRU
! 6 6 ]
B
@
~ -
N~
b
\ C
N v
M6- @Normal (H13) THRU CSUNK @13.71X90°J L J—
M6- @PNormal (H13) THRU CSUNK 13.71X90
Bend Radius = 4.00
Bend Angle = 90.00 —
Bend Direction = up — D
Bend Sequence ID =1
183,4
E
Item n° Nome da Pega Origem | Quant.| Material
Conjunto Aditivo 1
Suporte Sensor Produzido 1 Aco inox
Suporte Traseiro Evaporagédo | Produzido 1 Aco
Suporte Dianteiro Evaporagdo | Produzido 1 Aco —
Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Aditivo Suporte Traseiro Evaporagédo
w Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A i
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 01:01 Ago ! F
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
1 2 3 6 7 A3
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o — —4— 3
| | |
¢ — — o —
6 — —4—
| |
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Item n° Nome da Pega Origem | Quant.| Material
- Chapa Frontal - 1 -
1 Tampa Frontal Produzido 1 Aco 1020
2 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
3 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
centro
universitario { Chapa Frontal Chapa Frontal
‘ = Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:5 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 4 6 7 A3
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e - x 2
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™
o™
—— — 4 (@) Item n° Nome da Peca Origem |Quant.| Material
l | ™ 4'— - Conjunto Carenagem - 1 -
1 0 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
y 2 Tampa Reservatério Produzido 1 Ago 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
61 0 1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 Aco 1020
centro
universitario ( Conjunto Carenagem Tampa Frontal
%‘ \ ig
@ Es Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1: Ago 102 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 g0 1020
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 01
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha

2 3 4 5 6 7 A3
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15 20 13 20
49,7
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
46 5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario { Conjunto Carenagem Bocal Frontal
M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 1 Ago 1020 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
6 7 A3




3 4 5 6 7 8
Bend Sequence ID = 2
Bend Direction = up
Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 2.00
Bend Radius = 2.00
Bend Angle = 90.00
Bend Direction = up
- Bend Sequence ID =5
™
()
—— Bend Radius = 2.00
< — Bend Angle = 90.00
o —— Bend Direction = up
—
— Bend Sequence ID = 3
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem 1
Bend Seq uence ID =4 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 |Aco 1020
Bend Direction = Up 2 Tampa Reservatdrio Produzido 1 Aco 1020
_ 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
Bend Angle - 9000 4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
Bend Radius = 2.00 5 Tampa Superior Produzido | 1 |Ago 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
Bend Sequence ID =1 7 | Tampa Traseira Produzido | 1 |Ago 1020
. . _ 8 Base UC Produzido 1 Ago 1020
Bend DIreCtIOﬂ - Up 9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
Bend Angle =90.00 10  |Ponta Bocal Frontal Produzido | 1 |Ago 1020
Bend RadiUS = 200 1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
1 21 ,2 13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020

centro
universitario

Conjunto Carenagem

Bocal Frontal

Conjunto Pertencente

Nome da Pega

IAR A

A3 1:1 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 4 5 6 7 A3




3 6 7 8
1 26,7
e~ 2
s
o) s
S &
—
35,1
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
| ” ” | - Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
36,3 5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario { Conjunto Carenagem Ponta Bocal Frontal
M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 21 Ago 1020 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 6 7 A3
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Item n°® Nome da Pega Origem |Quant.| Material
f w o 1
- Chapa Entrada de Ar - 1 -
1 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
2 Aba da Tampa de Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
centro
universitario { Chapa Entrada de Ar Chapa Entrada de Ar
‘ & Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A3 1:5 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA Data de Checagem | 04/12/2020 | Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 6 7 A3
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A l SN Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
o — - H - -
beo) | ' Conjunto Carenagem 1
I 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatorio Produzido 1 Ago 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
564 11 |Base UC Produzido | 1 |Ago 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
centro
universitario f Conjunto Carenagem Tampa da Entrada de Ar
‘\\ \ iﬁ
@ Es Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1: Ago 102 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 g0 1020
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha




9,9

— Bend Sequence ID =1

— Bend Direction = up

— M6- ©6.60Normal (H13) THRU
Bend Angle = 90.00

Bend Radius = 3.00

M6- @6.60Normal (H13) THRU

aVaNaNaYaNaNaNaYaYaYaNaYaYaaYaWaYealaYaNaYaYaYa

WV VIV VUV UV VUV VUV UUVU VUV UV UV UV UVUVJ

—— M6- 6.60N(¢

A

ormal (H13) THRU

LA
»
N~
()
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
MG_ @660N0rma| (H 1 3) TH RU —l a0 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
' 2 Tampa Reservatorio Produzido 1 Ago 1020
. 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
Bend Radius = 3.00 4 |TampadaSaidadeAr | Produzido| 1 |Aco 1020
Bend Angle = 90.00 5 | Tampa Superior Produzido| 1 |Ago 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
M6- ®660N0rma| (H 1 3) THRU 7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
Bend D|reCt|on = Up 8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
Bend Sequence ID = 2 — 9 |Bocal Frontal Produzido | 1 | Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
M6- 6.60Normal (H13) THRU — :
1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
< 734 > 12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 Aco 1020
centro
universitario f Conjunto Carenagem Tampa da Entrada de Ar
‘%\ \ _A‘ﬁ
@ Es Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1: Ago 102 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 go 1020
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Ago 1020
394 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
- 4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
centro
universitario f Conjunto Carenagem Aba Tampa da Entrada de Ar
‘%‘ \ iﬁ
@ < Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1:2 Ago 102 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 g0 1020
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 01
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha




" 20-80

w\'\
/" 20-80

Item n°

Nome da Pega

Origem |Quant.| Material

Chapa Traseira

R 1 -

Tampa Traseira

Produzido 1 Aco 1020

2 Aba Tampa Traseira Produzido 2 |Aco 1020
centro
universitario { Chapa Traseira Chapa Traseira
= Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:5 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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o) Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
¢ | | Lo - Conjunto Carenagem - 1 -
%_ T T- 8 B 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido| 1 | Aco 1020
4'— 2 Tampa Reservatério Produzido 1 Ago 1020
10 40 110 10 3 Tampa Frontal Produzido| 1 |Ago 1020
—FL - - 4 | Tampa da Saida de Ar Produzido| 1 |Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
61 O centro i .
universitario i Conjunto Carenagem Tampa Traseira
‘%‘ \ iﬁ
@ < Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A 1: Ago 102 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 3 5 g0 1020
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 01
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha




Q2 &
N
N~
140 20
180 o
Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Ago 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
centro
universitario {7 Conjunto Carenagem Aba Tampa Traseira
@ u Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 A3 12 Ago 1020 2
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 01
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
5 6 7 A3




R332
< <
(90} 9]
(] ©
o]
[a\|
564 Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
564 6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
‘ ‘ 7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
o * T ‘9 8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
el — — 4 9 Bocal Frontal Produzido | 1 | Ago 1020
‘ ?P 2 10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
Ca - 1 Base UC Produzido 1 Ago 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario , Conjunto Carenagem Tampa Superior
‘? i
& Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A3 1:5 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 4 5 6 7 A3




1 2 3 \ 4 \ 6 7 8
— M6- ©6.60Normal (H13) THRU
— Bend Radius = 3.00
27,9
— Bend Angle = 90.00
M6- 6.60Normal (H13) THRU — — Bend Direction = up
— Bend Sequence ID =3
| oa—— M6- 6.60Normal (H13) THRU
L % M6- $6.60Normal (H13) THRU
Bend Sequence ID = 2 «-— Bend Radius = 3.00
Bend Direction = up \ Bend Angle = 90.00
Bend Angle = 90.00 // Bend Direction = up
o Bend Radius = 3.00 Bend Sequence ID =4
e} M6- @6.60Normal (H13) THRU
©

M6- @6.60Normal (H13) THRU —|

M6- @6.60Normal (H13) THRU —

'

*r% Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
Q | - | Conjunto Carenagem 1
Bend Sequence ID=1— 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido | 1 | Ago 1020
. . _ 2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
Bend DlreCt|0n - Up T 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
Bend Angle = 90.00 — 4 |TampadasSaidadeAr | Produzido| 1 |Ago 1020
. 5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
Bend Rad|US = 300 T 6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
M6- @660N0rma| (H1 3) THRU 7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
685 5 9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
? 10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario { Conjunto Carenagem Tampa Superior
@ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 15 Ago 1020 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 6 7 A3
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
- Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
‘ ‘ 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
LQ @ . o @ o 4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
© 5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
1 9 1 40 1 9 1 0 7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
70 Sﬁ:ggsltérin { Conjunto Carenagem Tampa Caixa de Comando
1 00 @ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 A3 12 Ago 1020 !
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
| - Conjunto Carenagem - 1 -
T MUV UVUUUUUUUVUUUUU 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
¢- - 2 Tampa Reservatorio Produzido 1 Aco 1020
I 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
1—O>—<— 5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
564 10 | Ponta Bocal Frontal Produzido| 1 |Ago 1020
’< 1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
centro
universitario " Conjunto Carenagem Tampa da Saida de Ar
@ M Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 A3 15 Ago 1020 !
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 01 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
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Bend Sequence ID =1

— Bend Direction = up

M6- 6.60Normal (H13) THRU —

M6- ¥6.60Normal (H13) THRU

Bend Angle = 90.00
Bend Radius = 3.00

A
%e—— M6- P6.60Normal (H13) THRU
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
Tp) C )
O§ C D
> ¢ > M6- @6.60Normal (H13) THRU
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C D
C S Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
C D o)) - Conjunto Carenagem - 1 -
O‘: 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
' 2 Tampa Reservatorio Produzido 1 Ago 1020
J 3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
M6- @660Norma| (H 1 3) TH RU ? 4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
Bend Rafius = 3.0 A
_ ampa da Entrada de Ar roduzido co
Bend Angle = 90.00 : :
N 7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
M6- ®660N0rma| (H1 3) THRU 9 Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
. . 10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Ago 1020
Bend Direction = up — :
B d Se uence |D _ 2 1" Base UC Produzido 1 Aco 1020
en q 12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
< 734 > 13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado Aco 1020
3ﬁﬂlterr?sitério /" Conjunto Carenagem Tampa da Saida de Ar
‘\\ \ ,A‘ﬁ
@ s Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao | 01/11/2020 A3 15 Ago 1020 !
Revisao | 3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Quantidade
Aprovado por | Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitdrio FEI | Arnaldo Forgas 62 02 de 02
Checado por| Grupo IARA | Data de Checagem|04/12/2020| Instituigdo Professor Turma Num. Da Folha
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
70 - Conjunto Carenagem - 1 -
1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
1 00 2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
1 Base UC Produzido 1 Aco 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario { Conjunto Carenagem Tampa Reservatério
‘ iﬁ\ Conjunto Pertencente Nome da Pega
IARA
A3 1:2 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
3 4 5 6 7 A3
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Item n° Nome da Pega Origem |Quant.| Material
4 1 2 o - Conjunto Carenagem - 1 -
20 60 40 9 8 OO O N 1 Tampa Caixa de Comando | Produzido 1 Aco 1020
2 Tampa Reservatério Produzido 1 Aco 1020
3 Tampa Frontal Produzido 1 Ago 1020
4 Tampa da Saida de Ar Produzido 1 Aco 1020
5 Tampa Superior Produzido 1 Aco 1020
6 Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
7 Tampa Traseira Produzido 1 Aco 1020
T T 8 Base UC Produzido 1 Aco 1020
9 Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
10 Ponta Bocal Frontal Produzido 1 Aco 1020
560 11 |Baseuc Produzido| 1 |Ago 1020
12 Aba Tampa da Entrada de Ar | Produzido 1 Aco 1020
13 Aba Tampa Traseira Produzido 2 Aco 1020
14 Porca Sextavada ISO 4032-M6 | Comprado 7 | Aco 1020
centro
universitario { Conjunto Carenagem Base UC
‘ & Conjunto Pertencente Nome da Pega
IAR A
A3 1:5 Ago 1020 1
Desenhado por| Grupo IARA | Data de Criagao] 01/11/2020 N
Revisdo |3 Data da Ultima Revisdo| 03/12/2020 Folha Escala Material Qu idad
Aprovado por| Grupo IARA | Data de aprovagao | 04/12/2020 | Centro Universitério FEI | Arnaldo Forgas 62 01de 01
Checado por | Grupo IARA | Data de Checagem | 04/12/2020| Instituicdo Professor Turma Num. Da Folha
2 3 4 6 7 A3




