5/4
@&/ B ——l
!
| |
TS
- S | o
— Ny C
™~ _f %ﬂ
: | O~
B —e|
30
CORTE AA
N -
~| O
LO) N

257,

242,7

/2

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

4/‘ 6 LLLLLL <6 -6 >30 >120 | 400 | 1000 | >2000 | |s0 2768-1
- 295 " e S e
] e e T
S I i S ESIN N Ty e Iy el R
PERFIL 3D 0¥ DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS
_ﬁ— Tirar rebarba Alivio | pes 150 13715
= b X
—— ' /B
B0 (%) 215 (2x)
18 4
——,—'4—
CORTE BB
Oy Oy Oy O Oy Oy Oy O
— © © © O © © —
<5 O) I~ O NS O <
N— — — O — — — ,&xO
| e
SEIERE R = =N B
|
/[ \\// )
[y 1, A
O \‘S 1 4{7
VISTA AUXILIAR
INFERIOR PESO: 51,4 Kg
1 CAPTOR 1 AL. FUNDIDO - 200x580x580
Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 26/11/2000 | BRUNO / MA DF CAPTA CA~ 0
Visto |59/1/2000 |LUCAS ?ASJ fOPL‘
5 Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega
e 1:51 A3 QR-007-01




DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL <6 | -6 | -30 | ~120 | -400 | -1000 | ~2000 .
254,96 USINAGEM C ONF. et |07 | 202 | 203 | 205 | 08 | £z | =2 ossen.
nnnnnnnnnnnnnnn <10 | 10 | -30 | »100 | ~300 | ~1000 .
MODELO BD 4 —/ Voo [oos [ o1 [0z [ 03 [ 0% asse n
*********** 0,01 | 003 [ 005 01 | 05 | 02 1/2 valor
‘"“‘2" +501(1)0 +0’J§0’ +;°5200' :01021% 13350 10 2768-1 Classe m
uuuuuuuuuuuuuuuu _51’00 _>100 _>300 :1000 - — QO | 1s0 2768-2
| [ 0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 05 | =01 | ClasseH
m DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQS
ﬁ» _ﬁ— Tirar rebarba Alivio e 150 13715
M
. 0
i'»
TN T
¢ <
< ~r
7 \_/-L
N @ -r
— LQ'\
24 4 202,25 Q )
- 4
- A _.l CORTE AA
%
N4 | O
—
3 ' | | -
| I
@ L Y | I
" ¥ | |
> | | 4
> | | \ /4
QN
| | O
I | <
| ! L
|

1+1 PRO T_E§4~Q CAPTOR!Z SAE 1020 - 2"x215x26(

Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensdes

Data |Nome |QR-CITRULINA
TRATAMENTO SUPERFICIAL Desenhado | 04/12/2020 | BRUNO | /5 TEMA. DE CAPTA CA~ 0

Visto [VIMNILUCAS | ppo1do LaPToR
PINTURA EPOXI RAL 9005 ., Escala | Folha |Em Substituigao do:| N° Pega

JATEAR ANTES DE PINTAR >4 1:71 A3 QR-001-02




064

/3,7

4447

CORTE

AA

S S PARAFUSO DIN 912 — Mbx16
4 7 FARAFUSO DIN 912 — M&8xA35
3 7 PORCA SO 4052 — M8
/ 1T+ QR—001—-02 PROTEQ&O CAPTOR
1 1 QR—001—-01 CAPTOR
ITEM QTD CODIGO DENONMNAQAO
Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 29/1/2089 |BRUNO | /s T APTACA.
Visto |29/12000 |LUCAS ?OgNﬁ/X/Af(f7 65(" MON%}'CA%%M
. Escala | Folha |Em substituicdo do:| N° Pega
St 12 | AZ ARrR-001
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\ U \V74 O A4 \V74 m A\ \V74
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\ 5,9
20 35 2
225 240
/65
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ot @O.5
i | ~(28X)
E::::::::::::::::::::dl \ 9_ \ \ l
! 5 B & P
h g — & & S
C — | :g__ M - |
L o CHo o & H &1 - \
s L & Il & & |
= | — Y b
|
ﬁ S < 4 S
44 = z 7 I |
— — — o1 ' ; =
H pr | e o oFr————— o — = ply = i o o
- - - - - - - - - - - - - - - O
f f o o o ° °
F = F
D5 —
O X
+ i (6 VISTA AUXILIAR A
||
E::::::::::::::::::::ql
H
H
M
CONJUNTO SOLDADO
503 DIMENS(OES:
A: esp: 2,65; 285x890;
B: esp: 1/8"; 122x¥75;
C: esp: 1/8"; 45x230;
D: esp: 1/8"; L5x55;
2 - E: esp: 1/8"; 80x508; Peso do conjunto: 7,249 kg
|
Normalizar antes de iniciar usinagem
O DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
\) Linear < > > > > > > 1
0 a — o o [eos o [ [ o7 ] e 01 _ 01 |ALUMINIO 5052
rergelst L0 | o0 [0 30 [0 o e Quant|Denominacdo / Obs|/fem |Material e dimensoes
| k‘L P’”?‘,‘f“snm 01001 o$03 og; 3210 04'1050 0.2 172 valor Data [Nome |QR - CITRULINA
e A rE A r T A s Desenhado [ 15/06/2020 | Lucas L) SISTEMA DE LIMPEZA
e e e o | es | S| e Visto BRUNO |\BASE DE FIXALAQ
CORTE F_F Ty DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS L Escala | Folha |Em Substituicao do:| N° Pega
- T e | e i [ 4 1.2 A1 QR-002-01
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CONJUNTO SOLDADO

MATERIAL E DIMENS(COES:

A: CHAPA SAE 1020 ESP: 3/16"; (2X)
B: CHAPA SAE 1020 ESP: 3/16"; (2X)

TRATAMENTO: OXIDAR EM PRETO

@o.-
(3X)

Peso: 0,451 kg

10

O
Ol WO 1|k
00 1|E
11k
$ ll: %\
1|k PO
AN (3X)
T T T T T T
4l
DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
Linear < >6 >30 >120 | >400 | =1000 | >2000 | |50 2768-1
=01 ] 202 | 03 | 205 | 208 | #1,2 | 22 | Classem
Refitude Planezal <1() >10 >30 >100 | =300 | >1000 1SO 2768-2
{ 0,02 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 Classe H
Parf!é!,lsmo 0,01 0,03 0,05 0,1 0,15 0,2 1/2 valor
2 I R A 0 T ey
Perpendicularidad 5160 >100 >300 >1000 % O 1SO 2768-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <01 Classe H
05 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQOS
K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
Quant|{Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensaoes

¢

~7

Data |Nome |QR-CITRULINA

Desenhado | 21/07/2020 [LUCAS | SISTEMA DE LIMPEZA

Visto BRUNO | SUP. CENTRAL BASE P/ VASSOURAS
5 Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega

@RCITRULINA

101

A3

AR-002-027




AT ATATATATATATATATATATAN

© © o

SN N N N N SN’ N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N\

N

CONJUNTO
MATERIAL E DIMENS(COES:
1. VER DESENHO; (1X)
2: DIN 934 M8; (2X)

3: BARRA ROSCADA SAE 1010/20 M8, Comprimento 80 mm; (2X)

W/vvvw\/vvvvwvwvv\/wwwvvw

T
/A PRl
yalvanii

AN
4

DETALHE G (2 : 1) DETALHE F

40

o0

PECA 1
15 Material:
M &
(2%) Base:
| Cerdas: Nylon
NTO |
% - 14
1 - Peso: 0,463 kg Toda geomeferia
foi considerada com material Nylon
DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
LLLLLL <6 6 >30 >120 | >400 | =1000 | >2000 | |50 2768-1
01 | 202 [ 03 | 205 | 0,8 | #12 | 22 | Classem
¢ 22+100 | e 0 2)02 (;,2)05 033 01020 320 :)020 et
Pa’j‘ﬁ“ﬁ“ 0,01 | 003 ] 005 01 ] 015 | 02 1/2 valor
g = =R aaE R
dddddddddddddddd <100 | >100 | >300 [ >1000 — | O | 10 2768-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <01 Classe H
Cus? DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS
K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
9 03 Ver desenho
Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes
Data [Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 17/10/2000 {LUCASLISISTEMA DE LIMPEZA
Visto BRUNO |[ESCOVA CURTA
5 Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega
@REITRULINA 7 ,' 2 A 2 0 R - 0 0 2 - 0 3




(6X) &)
© o
0 .,
o o

125+0,10

50zx0,10 20

1350

125+0.10

160

510

Peso: 0,238 kg

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

!

04 |ALUMINIO 5052 ESP: 3/16"

DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS

Tirar rebarba

Alivio

b ISO 13715

@RCITRULINA

101

— [ Tos s T e T | s |Quant|Denominacdo / Obs|ltem |Material e dimensoes
eeeeeeeeeeee i N N N IS N S R Data [Nome |QR-CITRULINA
= Toorlan o o os T oz | viww | flosenhado | 21/0%/2000 [LUCAS | SISTEMA DE LIMPEZA
el il I 0 s I | 7/ £~ s BASE (ENTRAL DAS ESCOVAS
eeeeeeeeeee riseid "<100 | >100 | ~300 | ~1000 — | O [s02ms2 e 0
12 103 [ 0k [ 05 | 61 | 05 | b | dose ) Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega

A3

AR-002-04




D65
(10X)
1)
=
>
O
$ $ M B 1 )
& & o o _
O
D &> =
O @ "
™ O
O <
o $ o~
3
: 1
/ B
125+0.10 L 10x45°
50 125+010 50 20
035 125%¢
/8 1725+x010
310

Peso: 0,390 kg

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

2

05  |ALUMINIO 5052 ESP: 3/16"

e s s s [ aa T ] e |Quant|Denominacdo / Obs|l/tem |Material e dimensodes
eeeeeeeeeeeeeee BN S A RS T T e Data [Nome |QR-CITRULINA

— et e e e AT |LUCAS | SISTEMA DE LIMPEZA

" oo [0 [ [z | 20 0 2TE Hasse V/'S]LO BASE DAS ES[O VAS
eeeeeeeeeee wioaid <100 | >100 | 300 | >1000 — | O | 150282 e 0

| [z o3 Ton o5 ] 01| 05 | <04 Gosser ) Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega

205 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS w

_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715 CRCITROUNA 7 " 7 A3 0R—002_ 05
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o A0 50 6.5
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CONJUNTO SOLDADQ:

DIMENSOES

A: 3/16"; 80x80
B: 3/16"; 80x60
C: 3/16", 80x60

NORMALIZAR ANTES
DE INICIAR USINAGEM

PESO: 0,147 Kg

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

Linear <6

>6

>30

>120

>400

>1000

>2000

= 1SO 2768-1
b= . +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 Classe m
Refitude Planeza|  <1() >10 >30 | =100 | >300 | >1000 1SO 2768-2
{ 0,02 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 Classe H
Paraigisme 10,01 | 0,03 [ 0,05 | 01 | 015 | 0,2 172 valor
InclinacSo =10 >10 >50 >120 | >400
ISO 2768-1 Classe m
4 +0,1° 1 £0°30" | +0°20" [ +0°10" [ £0°5’ -
Perpendiculzridadd <100 | =100 | =300 | >1000 — | O | is02168-2
0,2 0,3 0,4 05 0,1 0,5 <0,1 Classe H

0,5

DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQS

_K— Tirar rebarba

Alivio

W

IS0 13715

!

06

ALUMINIO 5052

Quant|Denominacdo / Obs

[tem

Material e dimensoes

Data |[Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 8/10/2000 |LUCASL|SISTEMA DE LIMPEZA
Visto SUPORTE DA BASE DIREITO
5 Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega
St 1.1 A3 AR-002-06




30

20

30

L L 4
50 1 [0.05[a /3Az
80
C @65
= / (3X)
L [
] |
;@C |
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10 50
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(4X)

30
=5 . @é\v)
Pk
N \\ @5
30 |2
16

CONJUNTO SOLDADQ:

DIMENSOES

A: 3/16",

80x80

B: 3/16"; 80x60
C: 3/16"; 80x60

NORMALIZAR ANTES
DE INICIAR USINAGEM

PESO: 0,147 Kg

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

Linear <6 >6 >30 >120 | >400 | >1000 | >2000 | |50 2768-1
b= . +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 Classe m
Refitude Planeza|  <1() >10 >30 | =100 | >300 | >1000 1SO 2768-2
{ 0,02 | 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 Classe H
Paraigisme 10,01 | 0,03 [ 0,05 | 01 | 015 | 0,2 172 valor
Inclinagdo <10 >10 >50 | >120 | >400
ISO 2768-1 Classe m
= +0,1° | £0°30" | £0°20" | £0°10" | +0°5’ B
Perpendiculzridadd <100 | =100 | =300 | >1000 — | O | is02168-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H

0,5

DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQS

_K— Tirar rebarba

IS0 13715

Alivio b

/ Al UMINIO 5057
Quant|Denominacao / Obs|l/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 16/10/200 |L UCASL|SISTEMA DE LIMPEZA
Visto BRUNO | SUPORTE DA BASE DIREITO
w., Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega
1.1 A3 AR-002-0 A
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b

CONJUNTO
MATERIAL E DIMENS(COES:
1. VER DESENHO; (1X)
2: DIN 934 M8; (2X)

3: BARRA ROSCADA SAE 1010/20 M8, Comprimento 135 mm; (2X)

13

ME

227

40

650
18 — — 125+0,10
5 A K M
w/x \ ¢' ) _?_ _?_

@VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV\

20

14

(2X)

o0

11

" 45

T z
/A LT
12N

(7 7

DETALHE F

DETALHE G (2 : 1)

D0+ 00

PECA 1

Material:

Base:

Cerdas: Nylon

Peso: 0,488 kg Toda geomeferia
foi considerada com material Nylon

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

inear <6

>6 >30 >

>2000 | 150 2768-1

L =i 0,1

+0,2 +0,3 +0,

Classe m

fffffff

aaaaaaaa <10

>10 >30 | >

{ 0,02

0,06 0,1

0,3

ISO 2768-2

Classe H

Paral

L’ia"lismo 0,01

0,03 | 0,05

0,15

1/2 valor

Incli

inagdo <’|0

>10 >50 | »

4 ¢-0,1°

+0°30" [ £0°20" | £0°10°

+0°5’

ISO 2768-1 Classe m

ppppppp

\\\\\\\\\ <100

>100 | 300 | >

0,2

0,3 0,4

IS0 2768-2
Classe H

DISTANCIA

ENTRE CENTRO DE FUROS

_K— Tirar re

barba

Alivio

ISO 13715

Z

08

VER DESENHO

Quant

Denominac3do / Obs

[tem

Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

BNYI0N

Lucas L

Visto

AR-CITRULINA

SISTEMA DE LIMPEZA

ESCOVA LONGA

'y

@RCITRULINA

Escala

1:27

Folha
AZ

Em substituicao do:

N°® Peca

AR-002-08
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- 45
6 09 1ALUMINIO 5057
Quant|Denominacdo / Obs|l/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA -
Desenhado | 18/10/200 |LUCASL| SISTEMA DE TRANSMISSAO
Visto BRUNO | PRES/L IA
5 Escala | Folha |Em substituicao do:|N° Pega
St 2: 1| Ad AR-002-09
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e ] : :
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14,19
6768 i ,

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

Linear <6

>6

>30

>120

>400

>1000

>2000 | 150 2768-1

L - +0,1

+0,2

+0,3

+0,5

+0,8

+1,2

+2 Classe m

Retitude Planeza <10

>10

>30

>100

>300

>1000

{ 0,02

0,06

0.1

0,2

0,3

0,4

IS0 2768-2
Classe H

Paralelismo 0.01
/ '

0,03

0,05

0,1

0,15

0,2

1/2 valor

Inclinagdo <10

>10

>50

>120

>400

= +0,1°

+0°30°

+0°20°

+0°10’

+0°5'

ISO 2768-1 Classe m

>100

>300

>1000

Perpendicularidadd  <10(
0,2

0.3

0,4

0,5

0.1

05

QO | 150 2768-2
<0,1 Classe H

DISTANCIA

ENTRE CENTRO DE FUROS

Tirar rebarba

Alivio

=

ISO 13715

240

22 7 [DIN 934 - M6 PORCA
21 7 [DIN 912 - M6 x 16 PARAFUSO
20 12 [DIN 912 - M& x 6 PARAFUSO
19 26 [DIN 315 - M6 PORCA
18 9 [DIN 912 - M6 x 12 PARAFUSO
17 9 [DIN 125 - A 6,4 ARRUELA LISA
16 2 [MOLA G Arame: 1.2 , Passo: 3 , Compr: 13,7
15 L |[MOLA F Arame: 1.2 , Passo: 3 , Compr: 15,7
14 L |[MOLA E Arame: 1.2 , Passo: 3 , Compr: 6,7
13 L |[MOLA D Arame: 1.2 , Passo: 3 , Compr: 16,7
12 L [MOLA C Arame: 12 , Passo: 3, Compr: 28,7
11 L  |MOLA B Arame: 12 , Passo: 3, Compr: 53,5
10 L [MOLA A Arame: 1.2 , Passo: 3 , Compr: 80
9 6 |QR-002-09 PRESILIA
8 L |QR-002-08 ESCOVA LONGA
7 1 |QR-002-07 SUPORTE DA BASE DIREITO
6 1 |QR-002-06 SUPORTE DA BASE DIREITO
5 2 |QR-002-05 BASE DAS ESCOVAS
L 1 |QR-002-04 BASE CENTRAL DAS ESCOVAS
3 9  [QR-002-03 ESCOVA CURTA
2 1 [QR-002-02 SUP. CENTRAL BASE P/ VASSOURAS
1 1 |OR-002-01 BASE DE FIXACAO
ITEM | QTY PART NUMBER TITLE
Ver Desenho
Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes
Data [Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 21/07/200 {Lucas L|SISTEMA DE LIMPEZA
Visto CONJUNTO GERAL
5 Escala | Folha |Em substituicdo do:| N° Pega
St 1:51 AZ ARrR-002




/00 - Q/
*H 2 254
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28 £
5
- 0/0,45 _
DE.5 F 4 —1
(6X) IBIRI I8l ]
1L | | 0 U L U u U 1 o| o VISTA DE J
— — — — — +- | O
Tnnn 1TnnnT Tnnn 1| 17,15
90
- U - U 4L 77}72
20,11, 370 A 260
_ 59O {
20 1. 19X
(19%) A DETALHEK (1:2)
cnnnnnnnnnnnnnT ”w
NERRRR RN A, , e WP
L0 AN ! / ALUMINIO 5052 _Fsp: 2 mm
Tnnnnnni | Quant|Denominacdo / Obs|ltem |Material e dimensoes
U UL INIRIRINIE Data |Nome |QR-CITRULINA
ININIRIE — Desenhado [ 24/1/200 | LUCASL| SISTEMA DE PESAGEM
; Visfo BRUNO |CHAPA DE APOIO
0 . Escala | Folha |Em substituicdo do:|N° Pega
VISTA DE H - 1:5| A3 AR-003-01




1540

580

oOx435°

20
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220
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-
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=
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DETALHE A (1:2)

- 540 o
L
M
~
: | :
4+ 4
ui t
|
508

CONJUNTO SOLDADO

NORMALIZAR ANTES DE INICIAR USINAGEM

A - 385 x 285 x 3/9"
B - TUBO 40x40x1300
C - TUBO 40x40x149
D - TUBO 40x40x260
E - TUBO 40x40x340
F - 55 x 55 x 3/9"

G - 805 x 205 x 1/4"

Peso: 11,20 Kg

/

ALUMINIO 5052

Quant

Denominac3do / Obs

[tem |Material e dimensoes

Data

Nome

[esenhado

/7200

LUCASI

Vistfo

BRUNO

QR-LITRULINA

SISTEMA DE PESAGEM

BASE

'y

@RCITRULINA

Escala

1:5

Folha

DE FIXACAQ

Em substituicao do:

AZ

N°® Peca
QR-003-02




Peso: 11,20 Kg

5 2 [DIN 912 - M6 x 16 PARAFUSO CABECA
CILINDRICA
A 2 |DIN 912 - M6 x 20 PARAFUSO CABECA
CILINDRICA
/@ 3 1 |CELULA DE CARGA - FIT 5A
2 1 |FIXACAO DA CELULA DE ALUMINIO 5052
CARGA B
| T ‘—\@ 1 1 |FIXACAO DA CELULA DE ALUMINIO 5052
CARGA A
ITEM]| QTY PART NUMBER DESCRIPTION
\@ \® PARTS LIST
2 1 100 50 BVZ/
10 ’_—Tgﬁ - R TR L P
' |i| M -
7 Iil L0
8
.% | 88 Bo.5
i S M6 g ¢4 %Aarani
O, e AT ‘z
g e el o] el
rlﬁ: ? \ 4 m« 1 2
/l @)
D65 6.5 50 <2X>
/<7 (4X) 70 DETALHE M
M)
3 4
190 Quant|Denominacdo / Obsl|ltem [Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 18/09/2020 {LUCASL 5/:9 TEMA DE PESAGEM
Visto BRUNO | CELULA DE CARGA
5 Fscala | Folha |Em substituicao do:|N° Pega
St 1:21 A3 AR-003-04




e BVZ/
. | (%)
S S o 7 T oy ]
1@ :
(6X) <
28,8 . 100 . 100 )
o -6
(@)
< -©r -0~ © | o
™~ -+ — — — — —f o
~ o © o |
.. o
- 20 | 210
eso:
1,85 Kg 250
1 5 AL. 5057 255 x 295 x 1/Z2°
Quant|Denominacdo / Obs|l/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-C/TRULINA
Desenhado | 57T/2000 | LUCASL| SISTEMA DE PESAGEM
Visfo BRUNO | CHAPA DE APOIO
5 Escala | Folha |Em substituicao do:|N° Pega
St 1:2| A4 AR-003-05




g
<
@\
(4X)
4 |
Ed | ME
I I o
I I
| | |
| |
I | I
I I
ol o I I
Of — | I I
| | |
I I
| |
| | |
| |
e ' <
2 /4
290
Peso: 0,47 Kg
] 6 ALUMINIO 5052 Fsp: 2 mm
Quant|Denominacao / Obs|ltem |Material e dimensoes
Data |[Nome |QR-CITRULINA
Desenfado | B/09/2000 |LUCASL| SISTEMA DE PESAGEM
Visto BRUNO | CHAPA GUIA
5 Escala | Folha |Em substituicao do:|N° Pega
S 1:2| A4 AR-003-06




260
30,8 97,6
20 20
Lo
T v _ A
go AT i
(8X)
Lo
@
mﬁ
S
LO)
m«
O
A _
________ I A A
- 10
@\
x M 1 et a o atalata
|
O
@\
|
U \ S U U U U U U U
20 27

(10X)

220

160
Peso: 0,75 Kg
/ 11 [ALUMINIO 5052 Fsp: 2 mm
Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Despnhado 072000 |LUCASL|SISTEMA DE PESA&;M
Visto BRUNO | SUPORTE DE FIXACAQO DO DRIVE
5 Fscala | Folha |Em substituicao do:|N° Pega
ccmmm 7 . 2 /4 3 QR - 0 0 4 - 77




-_—

156

146

50

_________________ s
|
|
o | /
|
¢ | &
. I:: .=I .
| |
| |
I I
| |
i i
L 260 _|

PECA 1. 30 x 30, 4 PLS

PECA 2: 185 x 156, 2 P(S
PECA 3: 30 x 220; 2 P(S
PECA 1. 146 x 200; 1 P(S

Peso: 0,75 Kg

!

13

POLICARGONATU 5 mm

Quant

Denominac3do / Obs

[tem

Material e dimensoes

Darta

Nome

[esenhado

AR-CITRULINA

03/1/200 | LUCASL

Vistfo

BRUNO

SISTEMA_DE PESAGEM

PROTECAQ DO DRIVE

'y

@RCITRULINA

Escala

1:2

Folha
A3

Em substituicao do:

N° Pera
QR-004-13




() (]
o o
o

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

<6

>6

>30

>120 | =400 | >1000 | >2000

+0,1

+0,2

+0,3

+0,5 +0,8 +1,2 +2

ISO 2768-1
Classe m

=10

>10

>30

>100 | =300 | >1000 IS0 2768-2

0,02

0,06

0.1

0,2 0,3 0,4 Classe H

0,01 ] 0,03 | 0,05

01 0,15 0,2 1/2 valor

<10 >10 >50

>120 | >400

+0,1° 1£0°30" | +0°20°

+0°10" [ £0°5'

ISO 2768-1 Classe m

=100 | =100 | =300

=1000 — | O | 1s02%8-2

0,2 0.3

0,4

05 0,1 OE <0,1 Classe H

DISTANCIA

ENTRE CENTRO DE FUROS

Tirar rebarba

Alivio | Jar IS0 13715

’ I ( : gi' D
(o] (o]
(o] (o]
9 18 [DIN 912 - M6 x 16 PARAFUSO CABECA CILINDRICA
8 22 |DIN 125 - A 6,4 ARRUELA LISA
7 10 [DIN 912 - M6 x 10 PARAFUSO CABECA CILINDRICA
6 1 |QR-003-06 CHAPA GUIA
5 1 |QR-003-05 CHAPA DE APOIO
A 3 |QR-003-04 _ CELULA DE CARGA
3 1 |BASE ANTE VIBRACAD B.A. 1- VIBRASTOP
2 1 |QR-003-02 BASE DE FIXACAO
1 1 |[QR-003-01 CHAPA DE APOIO
ITEM | aQTY PART NUMBER TITLE
Quant|Denominacao / Obs|l/tem |Material e dimensoes
Data [Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 26/10/200 | LUCASLISISTEMA DE PESAGEM
Visto CONJUNTO GERAL
y Escala | Folha |Em substituicao do:| N° Pega
@REITRULINA 7 ,' 5 A 2 0 R - 0 0 3




DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL <6 -6 >30 >120 | >400 | >1000 | >2000 | |50 2768-1
b—= 7207 [ 0,2 | 03 | 205 | 208 | «1,2 | 22 | Classem
I T \ eeeeeeeeeeeeeee <10 >10 >30 | >100 [ >300 | >1000 1SO 2768-2

|
| — Voo [ooe [ o1 [0z ] 03 | 04 Classe H
l | (2%) P 10,01 [ 0,03 [ 005 [ 01 [ 015 | 02 1/2 valor
Inclinagdo 510 >10 >50 >120 >400
i ISO 2768-1 Cl

| | I ¢ 62 +0,1° 1£0°30" | +0°20" [ £0°10" | +0°5' B assem
I I Perpendicularidadd 5100 >100 >300 >1000 — O 150 27682
| | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H
| | > & N

205 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS

/0

50

I I _K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
| |

I I

I I

I

59 30

o0

) A W\@
O
M
S _____ ‘!‘ _____ T r— ‘!‘ _____ 1
i ] ] I ]
/9
150

1 MANCAL 1
Quant|Denominacdo / Obs|/tem

SAE 1020 - 3"x65x155
Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

19/09/2000

BRUNO

Visto

26/11/2000

LUCAS

AR-CITRULINA
SISTEMA DE ETIQUETAGEM
MANCAL

'y

@RCITRULINA

Escala

101

Folha
A3

Em substituicao do:| N° Pega

AR-004-01




10

154

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
LLLLLL <6 | »6 | »30 | 120 | 400 | >1000 | >2000 | 150 2768-1
42,W 6 =101 [ 02 [ 203 [ 205 [ 208 | 12 | #2 | Classem
eeeeeeeeeeeeeee <10 | 10 | »30 | »100 | »300 | ~1000 150 2768-2
—7 Voo [o0s | o1 [ 0z | 03 | o4 Classe H
5 4 P 70,01 | 0,03 | 005 | 04 | 015 | 02 /2 valor
20 ndnaio | <10 | »10 | »50 | =120 | 400
) - sse
Q- \ — [or [ [ [z [ aos | e
\ ¢N - Perpendicularidadd <100 | »100 | =300 | »1000 —/ O IS0 2768-2
N — ‘ . 02 | 03 | 04 | 05 | 01 | 05 | <01 | Cassen
™\ J4-}+ $ & X
_? I . 05 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS
/ é 3 _K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
o [ _
—
5
J
{@) O
~ <t LO) 4 | y
ve - i 0 O
. -,
= ~
) - |
0° |
ﬂ@
& O O O
\_ I y
| K L o BLANK DESENVOLVIDO
T 1 T 11
| | | -~
L1 Y Y | L1 L1 I
| ' M~

[
29,5 50

&,
s

50

©
A\
O
ps
—
.
O
oY,
0
o/

13

8

Visto

26/11/2000

LUCAS |ABA LATERAL

N sl /
N r\/M -
J% 1+1 ABA LATERAL 7 SAE 1020 - 5/16"x 78x195
o0 Quant|Denominacdo / Obsl/tem |Material e dimensoes
Data [Nome |QR-CITRULINA
/8 Desenhado |19/09/2020 |BRUNO | SISTEMA DE ETIQUETAGEM

'y

@RCITRULINA

Escala | Folha |Em substituicao do:

1015 A3

N° Pera

AR-004-0z




DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
Linear <6 >6 >30 | >120 | >400 | >1000 | >2000

ISO 2768-1
L 1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 Classe m
Refitude Planezal  <1() >10 >30 >100 >300 | >1000 1SO 2768-2
— ] 002 | 006 | 01 | 02 | 03 | o0& Classe H
Peragisre 10,01 | 0,03 ] 005 [ 01 [ 015 | 02 1/2 valor
Inclinacao <10 >10 >50 >120 | >400
IS0 2768-1 CL
= [woF [ [ [z w05 ] e
ferpendicularidadd  <10Q >100 >300 | >1000 - O 1SO 2768-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H
@ D A
0.5 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQS
_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715

o0

o

—7

CORTE AA

1 ROLETE 3
Quant|Denominacdo / Obs|/tem

SAE 1020 - 97/8"x55
Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

19/09/2000

BRUNO

Visto

26/11/2000

LUCAS

AR-CITRULINA

SISTEMA DE ETIQUETAGEM

ROLETE

'y

@RCITRULINA

Escala

31

Folha

Em substituicao do:

A3

N° Pera

QR-004-03




DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL 6 ~6 | =30 | =120 | »400 | =1000 | >2000 | 150 27681
=01 [ 202 | 03 | 05 [ 20,8 | 12 | 22 | Classem
eeeeeeeeeeeeeee <10 | 10 | -30 | 100 | ~300 | ~1000 S0 27652
{ 0,02 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 Classe H
P 17001 | 0,03 | 0,05 | 01 | 015 | 02 1/2 valor
‘HE 510a >°10 : >°50 : >1°20, ’49()’ ISO 2768-1 Classe m
£0,1° 1 £0°30" | £0°20" | £0°10" | +0°5 -
ferpendicularidadd <100 | >100 | =300 | >1000 — | O | 1s0278-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H
< &

205 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS

_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715

109,8
13
17 Q%

e
< =

X

v

A
N

TRATAMENTO TERMICO

CEMENTACAQ
CAMADA: O0,8~1,0mm
DUREZA: 54—-58 HRC

!

EIXO 1

4 SAE 8620 - 912 /x115

Quant

Denominacdo / Obs

[tem |Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

19/09/2000

BRUNO

Visto

26/11/2000

LUCAS

AR-CITRULINA
SISTEMA DE ETIQUETAGEM

EIXO 1

@RCITRULINA

'y

Escala

31

Folha

Em substituicao do:| N° Pega

A3

QR-004-04




109,8

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL 6 ~6 | =30 | =120 | »400 | =1000 | >2000 | 150 27681
=01 [ 202 | 03 | 05 [ 20,8 | 12 | 22 | Classem
eeeeeeeeeeeeeee <10 | 10 | -30 | 100 | ~300 | ~1000 S0 27652
{ 0,02 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 Classe H
P 17001 | 0,03 | 0,05 | 01 | 015 | 02 1/2 valor
‘HE 510a >°10 : >°50 : >1°20, ’49()’ ISO 2768-1 Classe m
£0,1° 1 £0°30" | £0°20" | £0°10" | +0°5 -
ferpendicularidadd <100 | >100 | =300 | >1000 — | O | 1s0278-2
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H
< &

205 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS

_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715

12

386

10

© O
Q2 =
bi/)
A
N

TRATAMENTO TERMICO

CEMENTACAQ
CAMADA: O0,8~1,0mm
DUREZA: 54—-58 HRC

N@

!

EIXO 2

5 SAE 8620 - 93/4"x115

Quant

Denominacao / Obs|/tem |Material e dimensoes

Data |Nome

Desenhado

19/05/2000 [BRUNO

Visto

26/11/2000 |LUCAS

AR-CITRULINA
SISTEMA DE ETIQUETAGEM
EIXO 2

' Escala

2

@RCITRULINA

Folha |Em substituicdo do:| N° Peca
A3 QR-004-04




/1

,0

29,4

22,0

2,9

00,

3

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL

<6

>6

>30

>120

>400

>1000

>2000

ISO 2768-1

== 01| 02 | £03 | 205 | 20,8 | #12 | %2 | Classem
eeeeeeeeeeeeeee <10 | -10 | 30 | »100 | -300 | ~1000 SO 27682
— ] 002 | 006 | 01 | 02 | 03 | o0& Classe H
Pl 170,01 | 0,03 | 005 | 01 | 015 | 02 1/2 valor
ninacze | <10 | -10 | »50 | »120 | »400
ISO 2768-1 Cl
— [ s [ssv 020 [z [ 205 | e
Perpendicularidadd  <10() >100 >300 >1000 — O 1SO 2768-2
02 | 03 [ o0& [ 05 | 01 | 05 | <01 [ Classen
& & o
0.5 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS
_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
5,0
>
OO
M \
© COPIA CONF
. O .
-
— 1 MODELO AD
00
M
< T~
N, )< ‘
15 )
oy

CORTE BB

!

PINCA

6

SAE 1045 - 4,8x30x75

Quant

Denominacdo / Obs

[tem

Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

20092010

BRUNO

Visto

26/11/2000

LUCAS

AR-CITRULINA
SISTEMA DE ETIQUETAGEM

PINCA

'y

@RCITRULINA

Escala

2:1

Folha
A3

Em substituicao do:

N° Pera

QR-004-06




(103,5)

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL <6 -6 | »30 | =120 | =400 | ~1000 | ~2000 | 150 27651
== 01| 02 | £03 | 205 | 20,8 | #12 | %2 | Classem
eeeeeeeeeeeeeee <10 | -10 | 30 | »100 | -300 | ~1000 S0 2768-2
— ] 002 | 006 | 01 | 02 | 03 | o0& Classe H
Pl 170,01 | 0,03 | 005 | 01 | 015 | 02 1/2 valor
ninacze | <10 | -10 | »50 | »120 | »400
e O o e e
ferpendicularidadd <100 | >100 | =300 | >1000 — | O | 1s0278-2
02 | 03 [ o0& [ 05 | 01 | 05 | <01 [ Classen
& & o
0.5 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS
_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715
PROPRIEDADES
DESCRIC AO VALORES
N® ESPIRAS 13
@ INTERNO 27 mm
PASSO /.omm
v DO FIO 9|

2

MOLA

7

A(LO MOLA

Quant

Denominacdo / Obs

[tem

Material e dimensoes

Data

Nome

Desenhado

19/09/2000

BRUNO

Visto

26/11/2000

LUCAS

AR-CITRULINA
SISTEMA DE ETIQUETAGEM
MOLA

A 4

@RCITRULINA

'y

Escala

101

Folha

Em substituicao do:| N° Pega

A3

AR-005-04




1/5

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS
Linear <6 >6 >30 >120 | =400 | 1000 | >2000 | |50 2768-1
= 01| 02 [ 03 | 05 | 08 | 12 +2 Classe m
Refifude Planeza| <10 | »10 | »30 | 100 | >300 | >1000 S0 27682
{ 0,02 0,06 0,1 0,2 0,3 0,4 (lasse H
Pari‘/ﬁ}/‘sm" 0,01 0,03 0,05 0,1 0,15 0,2 1/2 valor
DE7 (Ox) S 53 4 niscie | <10 [ »10 | >50 | 120 | 400 IS0 2768-1 Classe m
Q )( ! /0 ! +0,1° | £0°30" | £0°20' [ £0°10" | +0°5’ o
Perpendicularidadd - <100 | >100 | =300 | >1000 — O ISO 2768-2
<§O 0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H
| | ?T DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FURQS
I | |
i i / ' Tirar rebarba Alivio t ISO 13715
< | |
ﬁ» | |
| | - 6 [\ 70x80
S ‘ /0x80
-
m.\
00O
m.\
00
LO
‘ = | —
Ew [ —3
50 30 R10 VISTA AUX. X
CORTE CC
l\ﬁ N !\“
< @) 00
00 L0 O e
G
: 10
84 4 50
)
]
= 1431 C o
141,3 & o
® D |
o |
/—\ /N M /-\ |
U A\ -
\ {“ 53,7 X
N2 NS 31,3 & Q . _
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ [0 o —
)
O ) (@)
/.07
LQ‘\ | | @ '
» T - - -T > G —I CORTE GG
C \ C VISTA AUX. X
O
Ol R e A e e L
(A A SN (4)
N/ N N d N !
— — CONJUNTO SOLDADO
A A
L /HJ \V\ ) NORMALIZAR APOS SOLDAR
,@'6 A — ALUMINIO 5052 — 3°X65X185
(7> s e B — ALUMINIO 5052 — 2./47x180x185
N <%
\W g,
Q@ 1 SUPORTE MOLA 8 VIDE TABELA
Quant|Denominacao / Obs|/tem |Material e dimensoes
e Data [Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 29/11/2020 |BRUNO | SISTEMA DE ETIQUETAGEM
Visto |30/1/2000 |BRUNO | SUPORTE MOLA
. Escala | Folha |Em substituicao do:{ N° Pega
b 1:11 AT QR-004 - 06|




17 4 |ARRUELA DIN 125 — (6
_ 16 4 [PINO GUIA DIN 7979 — @6x20
N -
15 4 |[PARAFUSO DIN 912 — M10x25
CORTE AA 14 4 |PARAFUSO DIN 912 — M6x20
13 4 |PARAFUSO DIN 912 — M2x16
12 4 |PORCA SO 4032 — M2
K 2 |PORCA SO 4032 — MI10
10 2 |PORCA SO 4032 — M12
9 1 |[ETIQUETA 40x60
O © 6§9 8 1 |QR—004-08 SUPORTE MOLA
m(l 1] 7 2 |QrR-004-07 MOLA
g 6 1 [QrR—004-06 PINC A
5 1 [QR=004-05 CIXO 2
4 1 |orR=004—04 CIXO 1
T T T 1T 'T 3 1 |QR—004-03 ROLETE
0 141 |QR—004-02 ABA LATERAL
X A 1 1 [oR=004-01 MANC AL
TEM | QTD CODIGO DENOMINAG AC
Quant|Denominacao / Obs|l/tem |Material e dimensoes
Data |Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 28/11/200 | BRUNO |CONJUNTO ETIQUETA
Visto (291172000 \LUCAS |SISTEMA DE ETIQUETAGEM
5 Escala | Folha |Em substituicdo do:| N° Pega
T mw | Az QR-004




22,0

15

4.8

50

15

/7,9

19,8

. (p@

DESVIOS CONVENCIONAIS PARA DIMENSOES SEM TOLERANCIAS

LLLLLL <6 -6 >30 >120 | >400 | >1000 | >2000 | |50 2768-1
f— 0.1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 12 +2 Classe m
eeeeeeeeeeeeeee <10 >10 >30 | >100 [ >300 | >1000 1SO 2768-2
— 7 Vo002 | 0,06 | 01 02 | 03 [ o4& Classe H

Pl 10,01 | 0,03 [ 005 [ 01 [ 015 | 02 1/2 valor

ndnazs | <10 | =10 | »50 | >120 | 400

ISO 2768-1 Cl
— [ s [ssv 020 [z [ 205 | e

Perpendicularidadd 5100 >100 >300 >1000 — O 150 27682
0,2 0,3 0,4 0,5 0,1 0,5 <0,1 Classe H

205 DISTANCIA ENTRE CENTRO DE FUROS

_K— Tirar rebarba Alivio b IS0 13715

‘\\\

BLANK DESENVOLVIDO
FSCALA 2:7

1+1

SUPORTE

! SAE 1020 - 3/16 x hx44

Quant

Denominacdo / Obs

[tem |Material e dimensoes

Data |Nome

Desenhado | 26/11/2020 {BRUNO

Visto (2912020 \LUCAS

ar-C/

SISTEMA DA IMPRESSORA
SUPORTE

TRULINA

' Escala

oy

@RCITRULINA

1

Folha
A3

Em substituicao do:| N° Pega

AR-005-01




(64)
(68)

—

(80)

14

I
O——— N

0
@) -
{e) @)
@)
@/ 4 2 PARAFUSO DIN 912 — MIT1bx16
5 4 ARRUELA DIN 125 — @6
7 1 IMPRESSORA
' ! ] T+17 |[QR=005-01 SUPORTE

®/® ITEM QTD CODIGO DENOMINAC AO

Quant|Denominacdo / Obs|/tem |Material e dimensoes

Data [Nome |QR-CITRULINA
Desenhado | 26/11/2020 [BRUNQ |CONJUNTO ETIQUETAGEM
Visto LUCAS |CONJUNTO IMPRESSORA

. Escala | Folha |Em substituicdo do:| N° Pega

>4 12 | A2 Qr-005




