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Principals Causas de Amputacoes
no Brasil
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gualidade do individuo
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Niveis de Amputacoes

¢» Hemipelvectomia
) Desarticulagao de Quadril

LNI'V6| Proximal: Proximo ao joelho ]

&3 Amputacdo Transfemoral
Desarticulagao de Joelho
©)|Amputacédo Transtibial |
{0 Amputacao do Pé

Protese fornecida pelo SUS

A Simples;

A Auséncia de volume do membro perdido;
A Vergonha no uso;

A Visivel o eixo central metalico.
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CAPA PROTETICA ESTETICA

ACapas protéticas estéticas sdo uma solucéo
que cobre a parte mecanica da protese
esquelética.

AEssas pecas simulam o volume das pernas e
podem ter texturas e acabamentos diferentes.

O design da capa hao é apenas para simular a

anatomia do membro ausente, mas também
reflete no gosto e no estilo do usuario.
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Autodesk Fusion 360

MANUFATURA ADITIVA

ENCAIXE?

O encaixe magneético
funciona utilizando pinos e
Imas para se manter

travado.

CONFORTO Projetadas de

+ maneira unica e
EST/ individual

INOVA

IR TUAL

PERSONALIZADA

-+

VOLUME do membro

ausente

centro
universitario




TOMADA DE DECISAO |
A Matriz Comercial & PROCESSOS

« Matriz de Pugh = PROCESSOS

B Conceitcls 0 -FEF ISL|\ 2 -DLP l-Sle 4-MJP | . Criterios Aq,ms!(;ao da | Aquisicéo do | Area d? Facil de Acabamento Gasto olle.energ|a
Critérios Conceitos maquina (R$) | filamento (R$/Kg) Impressao operar elétrica
J} Custo de aquisicao das maquinas I - I S I - I S I _
=>|Custo do filamento (kg) R [ - e | FFF R$ 13.000,00 R$ 70,00 300x300x500 mm Sim Médio 600W
L—.@ Area de impresséo - volume I_ E - I - I 3 B :
)| Facilidade de operar as maquinas Il F [ I -1 I PROCESSOS DL R$ 36.000,00 R$ 200,00 115x65x155 mm Sim Bom 40W
—»|Acabamento E + + .
[ Consumo de energia elética H r - — —i I MJP R$ 300.000,00 R$ 100,00 332x190x248 mm Sim Bom 6300W
L__;;\, Facilidade de manutencao/limpeza |_ E —I + I I + | I
=) Facilidade na instalagéo das maquinas N 4 - I - I \\ . . , )
Il c I I devido aos resultados obtidos atraves da Matriz de Puth
T ] I . .
A mesmos critérios analisados
L I I
2(+)
()
2(S)

e "l l‘ menores custos, volume superior de impressao, facil de operar
Apenas com a pontuagdo N30 € possivel afirmar qual é o processo mais indicado i

MODELO DE NEGOCIO IDENTIDADE VISUAL
A STARTUP Inspiracao A
MISSAO m)
PIERINA
Consumo de Protese  Preco inferior ao ja M ARIANA # ﬁ;f;fta;i;'? 1SESS
Acessorios Transtibial existente no mercado .
e de desejos
. . ANA LUISA onde pode se alcancar
Ajudar Meio Ambiente tudo
VISAO mp
CONCLUSAO

AManufatura aditiva como alternativa para o desenvolvimento de um projeto que apresenta uma
novidade ao mercado de proteses nacional;| |

A Foi possibilitado que o problema fosse entendido e definido, permitindo o desejo futuro da criacido da
startup PRINTER PAM,;

AFoi definido para a criacdo da capa protética o processo da manufatura aditiva por Fabricacdo com

Filamento Fundido, FFF, devido a sua facilidade de uso e preco acessivel, adequada ao
desenvolvimento do MPV e das exploracoes de desenvolvimento necessarias.

AA escolha pelo PLA se deu pela facilidade de impressdo por ndo sofrer efeitos exagerados da
contracao, ser um material de fonte natural e biodegradavel, aléem de possuir excelentes valores de
resisténcia mecanica e rigidez, propriedades julgadas importantes para a producao das capas.
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