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No alvejamento quimico, para as receitas totais houve uma diferenca menor que 5%
de grau de branco, ou seja, imperceptivel ao olho humano leigo.

Para a reducao dos quimicos auxiliares a 20%, tanto para agua normal quanto para a
polarizada, houve um aumento do grau de branco maior do que 5%, sendo perceptivel
ao olho humano leigo. Comparando a receita completa normal e a receita com 20%
polar, observa-se uma reducao de grau de branco maior do que 5%. Estes resultados
podem ser explicados pela transferéncia de energia das nanobolhas para as superficie
das fibras, removendo ceras e impurezas.

No alvejamento quimico e Otico, a comparacao entre as receitas totais com agua
polarizada e normal nao apresentaram diferencas significativas no grau de branco. No

Introducao

Comercialmente, o algodao é a segunda fibra mais consumida do mundo (ICAC, 2017)
e no Brasil € a mais consumida representando cerca de 50% dos tecidos e malhas
produzidos no pais.t Os processos de beneficiamento fisico-quimicos téxteis de artigos
de algodao séo os mais dispendiosos quanto ao uso de guimicos, agua e energia. Os
efluentes derivados destes processos tém elevado nivel de DQO, tornando a atividade
tintorial uma das mais poluentes.

O estudo teve como objetivo analisar a eficiéencia no tratamento da malha de algodao,
NOS processos convencionais de alvejamento para limpeza e branqueamento da

malha, incluindo o uso do branco otico, e o tingimento das malhas com corantes ¥ ontanto com 20% dos quimicos auxiliares para agua polarizada, houveram reducées

reativos utiizando agua polarizada e agua normgl. | expressivas (+5%), que pode ser explicada possiveis falhas durante a realizacdo do
A polarizacao da agua ocorre atraves de suas impurezas, quando sao submetidas a J experimentos como canecas sujas ou pipetagem.

Impulsos eletromagnéticos adquirindo cargas negativas, resultando em um efeito de
cavitacao, gue leva a formacao de nanobolhas que sao estaveis por meio da formacao Figura 6 — Desvios de nuances

do_p_otencial Zeta_. Essas nanobollf,]a_s transferem altas quantidades de energia ao Comparando-se as receitas com 20%
colidirem e explodirem contra superficies.? N i - dos quimicos auxiliares para agua
Figura 1 — Representagcao de uma nanobolha Diference: 0,12 : o o normal e polarizada, a diferenga s6 se

Solucio aquosa Nanoboha @~ BMee———_—__ —_ - mostrou perceptivel no alvejamento

Total Normal 016 guimico, tendendo para uma tonalidade

Diferenca: 0,26 avermelhada. Para as receitas totais

Total Norrma olas D normal e polarllza_da as diferencas néio

20 Polar 1+ 055 B W quimcosmico foram perceptlyels. Quando a receita

'l quimico total normal fol comparada com 20%

| dos quimicos auxiliares com agua polar,

: novamente observou-se diferenca apenas para o alvejamento quimico, desta vez,
Metodologia tendendo para uma tonalidade esverdeada.

O trabalho foi realizado de forma comparativa entre 0s processos com agua polarizada

e 4gua normal com remocao de 60% e 80% dos produtos quimicos auxiliares, de forma [ /NgIMento com corantes reativos

a verificar suas influéncias financeiras e ambientais. Figura 7 — Forca coloristica dos tingimentos

Alvejamento quimico e quimico e otico: 108

Figura 2 — Receituério béasico | | 106

T RECEITUARIO. A malha previamente caracterizada 1::3

Peroxido de hidrogénio (30%) 0.5ml (5g) ¢é colocada na caneca < 100
SOAEAused (300 FH) 30l juntamente com os quimicos proprios 98

Imerol NF (2 g/L)(so0l.1:10) 4ml ‘ d . d vei 0f

Dekol 1097 (3 g/L) (sol. 1:10) 6 ml para cada tipo de alvejamento e 94

Branco 6tico (sol. 1:100) 4ml evada para a Wash Tester por 60 g7
Sulfato de Sodio (3 g/L) (sol. 1:10) 6 ml min a 98" C, depois é resfriada, TOTAL A0% 20% POLAR A0% 20%

Ao a1l v 9 . b YR "-_l_- J i b YR "'_l_- _l"' are». "'_l_- _.ﬁ i J i i _.ﬁ [ i _."' [}
Agua (polarizada ounormal) 190 ml neutralizada, lavada e secada, onde ;35%155 IORMAL NORMAL TOTAL POLAR POLAR

seguira para testes futuros. O banho é destinado para analises de DQO. _ _ _ % _ %
e mFC % (A1) mFC%(A2) =mFC% (V1) mFC % (V2)

Tingimento:

Figura 3 — Receitudrio basico O uso da agua polarizada, de forma geral, produziu um aumento na forca coloristica.
Produto Receituario A malha deve estar previamente | As amostras com 40% de quimicos auxiliares no alvejamento apresentaram melhores
22 B RPREECE R e Joa Sy alvejada, onde ¢é colocada na J resultados na intensidade da cor, quando comparadas com as amostras a 20%, em
Eletrolito (cloreto ou sulfato de sodio) 10a80 gL J ! _ : J ]
Alcali 10230 gL caneca juntamente com os quimicos | ambos os corantes. Para o corante azul, o aumento para 40% de quimicos auxiliares
‘c‘gf;‘:;:i‘:‘;;*“;“““ iOfL e levada para a Wash Tester por 30 § com agua polarizada foi de aproximadamente 4% e para o corante vermelho, o
Agente fixador cafionico Eventualparacoresescums. MiN @ 60° C (aumento gradual), aumento foi proximo de 7%. Este aumento pode ser explicada pela formacao das

apds esse tempo é adicionado o alcali e retorna para o equipamento por mais 30 ou 60 | nanobolhas, que ao se colidirem com a fibra, transferem grandes quantidades de
min, dependo da intensidade da cor desejada. As malhas sdo neutralizadas, lavadas e | energia que aumentam a difusao dos corantes para o interior da fibra, e assim,
secadas, onde seqguira para testes futuros. O banho é destinado para analises de DQO. | aumentando a forca coloristica.

Arelacao de banho (RB) da industria € 1:10 e neste trabalho foi usado 1:40 para Conclusoes

ambos 0s processos devido a capacidade do equipamento. _ o a ~ o . )
Para o alvejamento quimico, verificou-se que a reducao dos quimicos auxiliares é

Figura 4 — Perfil Tempo vs Temperatura de cada processo possivel, pois geram graus de branco proximos a receita total normal e para o
ALVEJAMENTO QUIMICO DE MALHA DE ALGODAO TINGIMENTO DE MALHA DE ALGODAO alvejamento quimico e otico, o resultado foi diferente do esperado, uma vez que
TEMPERATURA (°C) TEMPERATURA (°C) deveria ter comportamento similar ao tingimento, pois 0 branco Otico possui
W S 60°C T — — — — sensibilidade parecida com a dos corantes reativos.
| W 'L__ . BRI Y | _‘_"i/_ | R Para o tingimento, a agua polarizada se mostrou responsavel pelo aumento da forgca
4 ﬂl "> ENXAGUES E o | ﬂ] > ENXAGUES E coloristica, sendo possivel reduzir os quimicos auxiliares para 40%.
ARQUEC, NEUTRALIZACAO -‘Q‘/‘:(' Fasel |  Fasel NEUTRALIZACAO ) _ _ _
ol .. o - | Com base nos resultados, o uso da agua polarizada impacta diretamente na
sadeat SCARGA ] DESCARGA . ~ ;. y .
DOBANHO o | DOBANHO 00 im economia total, contemplando a reducao de quimicos auxiliares (economia de
' : processo) e o tratamento dos efluentes gerados, como apontado nos valores abaixo.
. ~ /! 5, /I,
Resultados e Discussoes N/ / \
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Alvejamento quimico e quimico e 6tico 43,8%) 41,7% ) /R 5.5% ) < 5,1% )
Figura 5 — Graus de branco Ganz Griesser para alvejamento quimico e quimico e / \ f/ H“m / H“m /
otico, respectivamente AI_KVEIAMENiI'O AI:VEJAMEN{I'O 1‘ f | f
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