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5.RESUL TADOSEXPERIMENTAIS E DISCUSSAO

5.1. Fracdo volumétrica de ferrita

Com as anostras de 900°C, 800°FC, 750°C e 700°C foram efetuadas as medicdes
com o femtoscopio, obtendo a fracdo volumétrica de femita em funcdo do tenpo de
envelhecimento das mesnes. Podese observar que a 900°C (Figura 14) a ferrita desaparece
por volta de 190 horas, e que a 800°C (Hgura 15) a ferrita desaparece por volta de 12 horas.
Assim pode-se dfimar que a cinética de deconposicdo da fermta € meis acentuada a 800°C
do que a O0°C, 750°C e 700°C. A linha vermeha demonstra a % de ferrita do meteria
solubilizado, que € de 4096 +- 1,4% .

< 50% -

0,
45% % de Ferrita do Material Solubilizado
40%

35% {\{\{
30%

25%

20%

15% \f\

10% \E

5% Ay

0% M—Hﬁ

0.1 1 10 100 1000
Tempo de Tratamento a 900°C (h)

Fracad Volumetrica de Ferrita (%

Figura 14. Fracdo volurrétrica de sigma no aco SAF 2205 emfuncédo do tenpo de
envelhecimento a 900°C.
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Figura 15. Fracéo volumétrica de sigma no ago SAF 2205 emfuncéo do tenpo de
envelhecimento a 800°C.
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Figura 16. Fracéo volumétrica de signa no ago SAF 2205 emfuncao do tenpo de

envelhecimento a 750°C.
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Figura 17. Fracéo volumétrica de signma no ago SAF 2205 emfuncéo do tenpo de
envelhecimento a 700°C.
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5.2. Microestrutura

O eare nedogrdfico do nmaterid leva a identificacdo das microestruturas das
figuras 18 a 23. Nota-se que com 0 passar do tempo de envehecimento a fase fenita €
consumda e se transforma em sigma. que as principais reagoes de formecdo da fase sigma
a partir da femita sG a precipitacdo direta (A®S + Aempobrecida) € @ deconposicéo

eutetdide (@® s + ghova), €sta gerando microestrutura divorciada

Figura 18.Micrografia da anostra SAF 2205 solubilizada. Austenita (cinza),
ferrita (escura).
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Figura 19. Micrografia da anostra SAF 2205 de 900°C envelhecida por 8 horas. Austenita
(cinza) , ferrita (escura) e signa (semataque). Ataque por Behara nodificado.

Figura 20. Micrografia da anostra SAF 2205 de 900°C envelhecida por 1032 horas.
Austenita (cinza) e sigma (semataque). Ataque por Behara modificado.
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Figura 21. Micrografia da anostra SAF 2205 de 800°C envelhecida por 8 horas. Austenita
(cinza), ferrita (escura) e sgma (semataque). Ataque por Behara nodificado.
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Figura 22. Micrografia da anostra SAF 2205 de 750°C envelhecida por 8 horas Austenita
(cinza), ferrita (escura) e Sigma (semataque). Ataque por Behara nodificado
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Figura 23. Micrografia da anmostra SAF 2205 de 700°C envelhecida por 8 horas. Austenita
(cinza), ferrita (escura) e Sgnma (semataque). Ataque por Behara nodificado
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6. CONCLUSDES

Conclui-se com 0 presente estudo que com o0 passar do tempo de
envelhecimento, a fase ferrita € consunida e se transforma em sigma. Nota se
gue a cinética de transformecdo € mais acderada na temperatura de 800°C, e
gue as principais reacbes de formacdo da fase sigma a partir da ferrita séo a
precipitacdo  direta  (@® S + @ampopresid) € @ decONpOsicio  eutetdide
(a® s +g,.,.), esta gerando microestrutura divorciada

Notase que a formecdo de sigma ocorre proxima a ferrita,
confirmando a deconmposicéo de ferrita como o mecanisno preferencia  da

fase signa.
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